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第一部分：安全防范规则 

电池是危险品，处理电池或在电池附近工作时的安全规则是： 

● 穿戴符合安全标准的护目镜，面罩，手套 

● 电池附近不能有火花，明火，不能抽烟 

● 不能打开电池上不能打开的盖子 

● 确认工作区域通风良好 

● 对电池进行升压，充电，测试操作时，不能将电池倾侧摆放 

● 使用金属工具或导体时，必须格外小心，以防引起短路和火花 

第二部分：电池使用维护常识 

电池是需要定期维护的非耐用品。给予适当的维护，电池的使用寿命可以显著增加。电池的维护工作包括充

电，加水，保管，检测等几个方面。所用到的设备和工具包括：充电器,中和酸的苏打水,护目镜,橡胶手套,

安全鞋,防酸服等, 

一，充电 

警告:电池进行充电时会放出爆炸性气体.请遵守以下安全规章: 

● 充电时佩带防护面罩或护目镜 

● 电池远离火焰或火花 

● 认清电池的正极和伏极 

● 清洁电池的接线柱 

● 安装或卸下电缆夹前,请先拔掉充电器电源或关掉充电器 

● 小心连接充电器电缆夹到电池接线柱,注意分清极性 

● 确保排气孔盖在正确位置 

● 保持电池充电场所通风透气 

● 不能对冻结的电池进行充电,必须让其恢复至 60华氏度(15.5摄氏度)才能充电 

● 对于铅酸电池,充电时的温度不能超过 120 华氏度(48.9 摄氏度).当温度达到这个度数时候,应将电池冷却才能

继续充电 

注意:新电池在使用几个周期后(通常是 5-150周),才能达到最大储电量 

均衡充电:均衡充电是一项在加水型铅酸电池充足了电以后,对电池进行过量充电的操作。均衡充电能防止电

池层化和盐化（层化和盐化会缩短电池的使用寿命）。TROJAN电池公司建议，如果充足电后，电解液比重

太低或各个电池单元格之间的比重相差幅度在 0.15以上，应进行均衡充电。 

均衡充电操作步骤： 

1，确认电池为加水型铅酸电池 

2，断开电池连接到用电器的所有连线 

3，将电池接上充电器 

4，将充电器设置到均衡模式 

5，开始充电 

6，电池开始有气体逸出并产生大量气液 

7，每一小时测量一次比重 

8，如果冒气阶段测量得到的比重不再升高，均衡充电即告完成 
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二，加水 

    如果电解液液面高度下降，应在充电将近结束或结束后再加水，不能让电解液液面高度低于极板表面，因为

极板暴露的部分会由于盐化而永久失去活性，电池加水后，液体应在排气孔以下 1/8英寸处，不能低于极板顶部，

如果电解液面已低于极板表面，可在充电前加适量水让液面浸过极板。 

警告：绝对不能往电池里加酸！电池只能加注蒸馏水！ 

三、保管 

    长周期电池在保管前必须充满电，清洁干净，擦干，电池应保存在一个凉爽、干燥的地方，要定期用比重测

量电解液的比重，当电池储电量低于 70%时（比重低于 1.22）应进行充电。保存温度低于 20华氏度（-7度摄氏

度）时，电解液会冻结。为防止冻结引发的损坏，不要让电池严重放电或者保管区的温度低于-7摄氏度。长时间

保存的电池如果不进行升压充电，将会加速栅格的腐蚀，并在栅格导线和活性物料之间形成不导电的分界层 

四、检测 

 1、目测及清洁：检测电池电缆有无松脱，接线柱有无腐蚀、电池箱体或箱盖有无爆裂或渗   

    漏，如果出现不能维修的情况，请更快电池。如果接线柱有腐蚀，电池托架或固定物生 

    锈，或电池很脏，请花时间清理干净，电缆刷可清理尘土，腐蚀，锈迹。用苏打水擦净 

    电池顶部的灰尘，然后用湿布擦干，部件上的锈速清理完后，用清水冲洗干净，干燥并 

    漆上防止酸油漆。 

 2、测量比重和开路电压：电池充电的量可通过测量比重和开路电压来获知。下表是 TROJAN 长周期电池不同

充电状态下的比重和开路电压值，温度条件是 80华氏度（26。7摄氏度） 

充电状态 比重 

（校正到 80华氏度） 

            开路电压 

6伏电池         12伏电池 

100% 1.277 6.37 12.73 

90% 1.258 6.31 12.62 

80% 1.238 6.25 12.50 

70% 1.217 6.19 12.37 

60% 1.195 6.12 12.24 

50% 1.172 6.05 12.10 

40% 1.148 5.98 11.96 

30% 1.124 5.91 11.81 

20% 1.098 5.83 11.66 

10% 1.073 5.75 11.51 

A、 测比重的步骤： 

1） 不应在电池加完水后立即测量比重 

2） 用温度计测量电解液温度并记下温度值 

3） 从电池中吸收取电解液到比重计里，然后排干。如此重复 2-4次，以令比重计浮标内温度与电池电解液的温

度一致。 

4） 从一个电池单元格内吸入足够的电解液，以推动比重计浮标。 

5） 读取并记录数值，然后把电解液倒回该电池单元格。 

6） 依上面的步骤测量电池各个单元格的比重值。 

7） 盖好排气孔的盖子，并擦干净滴出来的电解液。 

8） 将各项读数校正到 80华氏度（26.7摄氏度），校正方法为： 

●温度每上升 10华氏度，读数增加 0.004 

●温度每下降 10华氏度，读数减少 0.004 

对照上面的表格检查充电状态。所读取到的数值应在 1.277±0.007之间，如果低于这一数值，请检查并记录
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电池的电压，给电池充足电再新测量比重。如果比重读数仍偏低，请再检查电池的电压，并对电池进行均衡

充电再重新测量比重，如果比重仍偏低，则可能出现了以下几种情况： 

   ●电池已经老化，接近使用寿命终点。 

   ●电池处于放电状态太长时间。 

   ●电解液因渗漏而流失。 

   ●有电池单元格损坏。 

   ●测量前加了太多的水。 

   如果出现前四种情况，应将电池送专业人士检测或更换电池。 

B、测量开路电压 

   为获取准确的开路电压数值，电池必须闲置 6个小时以上。 

   ●断开电池与其他用电器的接线 

   ●用直流电压表来测电压 

   ●对比上面的表格来评定充电状态 

   ●如果数据显示充电状态在 70以下，应对电池充电 

第三部分：电池使用常见问题解答 

1、电池不使用时也进行放电吗？ 

   所有不使用的电池，无论其化学特性如何。都会有自放电现象。自放电率取决于电 

   池种类、电池存放地点的温度。TROJAN电池在 80华氏度下，每周自放电率约为百 

   份之四。 

2、电池会冻结吗？ 

   电池处于部分放电状态，电解液会冻结。自放电 40%以上，气温低于 6华氏度时， 

   电池也会冻结：满充电池的冻结温度是-92华氏度 

3、电池用户最常犯的错误是什么？ 

   充电不足：通常是使用电池后，不能将电池再充满电。持续的充电不足或未将电池。 

   充满电保存，会导致硫酸盐在极板上积聚——通常称为盐化。这会降低电池的使用 

   性能并可导致电池永久性的损坏，有会导致“层化”现象的产生 

   过度充电：持续的充电会加速正极板的腐蚀，水分的消耗。 

   水分不足：在长周期使用中，电池中的水分会在充电过程中散失。如果电解液面低 

   于电极板顶部，就会产生不可修复的损坏。应经常检查液面高度。 

   水分过多：加水过多会导致电解液溢出。 

4、在对电池再充电前，能把电池储存的电量耗尽吗？ 

   TROJAN建议当电池的电量低于额定储电能力的 80%时，应对电池充电。 

5、温度因素怎样影响电池的效能？ 

   较高的温度（高于华氏 77度，即摄氏 25度），电池的储电能力增加，但会缩短电池  

   寿命。较高的温度也会增加放电。较低的电池温度（低于 25摄氏）会降低电池的储 

   电能力但同时延长电池寿命。较低的温度也会降低自放电。因此，在摄氏 25度左右 

   使用电池，可获得最优秀的电池效能和寿命。 

6、温度怎样影响电解液比重？ 

   温度升高，电解液体积膨胀；温度降低，电解液体积收缩，因此测量比重时必须进              

   行温度读数校正。 

7、温度怎样影响电压？ 

   温度升高，电压降低；温度降低，电压升高。 

8、充电的最高温度限制是多少？ 
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   铅酸电池充电时的温度不能超过 120华氏度（48.9摄氏度），当温度达到这个度数时，          

   应将电池冷却才能继续充电 

 

 

 


